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(57) Abstract 

The present invention 
concerns a device and process 
for cleaning textiles with 
organic solvents, with an 
air circulation system for 
drying the cleaned textiles 
and for evaporating and 
condensing the solvent 
residues held in the textiles. 
The air circulation system in 
essence comprises a blower 
(3) whose purpose is to 
maintain a flow of air, a 
condensation section (5) 
for condensing the solvent; 
and at least one headng 
device (6) which heats the 
air to the drying temperature. 
The condensation path (5) 
is situated in a first branch 
which lies parallel to a 
section of the air circulation 

system; a portion a2) of die air stream flowing through this first branch can be adjusted by a regulating device (4). 




(57) ZusammenflBssuiig 

Die vorlicgcndc Erfindung betrifft einc Voirichtung und ein Vcrfahitn zur Rcinigung von Tcxtilien mit organischcn Ldscmittcin 
mit cincm Luftkrcislauf zum Trockncn dcr gereinigten Tcxtilien und zum Veidunstcn und Auskondcnsicrcn des in ihnen vcrblicbenen 
L6scmittcls, wobci dcr Luftkicislauf im wcscndichcn cin GcblSsc (3) zur Aufrechtciiialtung des Luftstromcs, cine Kondensationsstreckc (5) 
zum Auskondcnsicrcn des Ldscmittcis und rumindest einc Hcizcinrichtung (6) zum ErwSnncn dcr Luft auf die Trockentempcratur aufwcist. 
Die Kondensationsstreckc (5) ist in cincm zu cincm Tcil des Luftkrcislaufcs parallclcn ersten Zwcig angcordnct. wobci cin durch dicsen 
cretcn Zwcig flicsscndcr Antcil (L2) des Luftstromes dureh einc Rcgclcinrichtung (4) regclbar ist. 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 



Codes zur Identifizienmg von PCT-Vcrtragsstaaten auf den Kopfbdgen dcr Schriften. die intcmationaic 
Anrocldungen gemass dem PCT vcfOffentlichcn. 



AT 


Osteireich 


GA 


Gabon 


MR 




AU 


AiBtralien 


GB 


Vereimgies Ktaigreidi 


MW 


Malawi 


BB 


BartMulos 


GB 


Geoigien 


NE 


Ni^f 


BE 


Belgien 


GN 


Guinea 


NL 


Nicderlande 


BF 


Binfcina Faso 


GR 




NO 


Norwegen 


BG 


Bidgsricn 


HU 


Ungarn 


NZ 


Neuseeland 


BJ 


Benin 


IE 


Irland 


PL 


Polen 


BR 


Bnsilien 


IT 


baliea 


FT 


Portugal 


BY 


Bcluitf 


JP 


Japan 


RO 


Rumlnien 


CA 


Kanada 


KE 


Kenya 


RU 


Russische FBdeiaiion 


CF 


Zeninle Afrikanische RepubUk 


KG 


Kiigisistan 


SO 


Sudan 


CG 


Kongo 


KP 


Demokratische VoDuicpublik Korea 


SE 


Schweden 


CH 


Schweia 


KR 


Republik Korea 


SI 


Sk>wenien 


a 


CAie d*Ivoiic 


KZ 


Kasadtttan 


SK 


Skiwakel 


CM 


Kanwiun 


U 


Liechienscein 


SN 


Senegal 


CN 


China 


LK 


Sri Lanka 


TD 


Ttchad 


CS 


Tachechoslowakei 


LU 


Luxemburg 


TG 


Togo 


CZ 


Tichechiache Republik 


LV 


Lettland 


TJ 


Tadschikistan 


DE 


Deuischtand 


MC 


Monaco 


TT 


Trinidad und Tobago 


DK 


Dinemark 


MD 


Republik Moklau 


UA 


Ukraine 


ES 


Spanien 


MG 


Madagaskar 


US 


Vereinigte Suuttcn von Amerika 


n 


Fmnland 


ML 


Mali 


UZ 


Usbekisian 


FR 


Irankieich 


MN 


Mongolel 


VN 


Vietnam 



, W09£A)S3S1 



PCT/EP9S/02988 



1 
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Vorrichtung und Vcrfahren zum Tkxicknen von Textilien bei der Reinigung 

in organischen Lfisemitteln 

Die vorliegende EiUndung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Reinigung 
10 von Textilien mit organischen Ldsemitteln mit dnem Luftkreislauf zum Trocknen der 
gereinigten Textilien und zum Verdiinsten und Auskondensieren des in ihnen 
verbliebenen Ldsemittels, wobd der Luftkreislauf im wesentlichen ein Geblase zur 
Aufrechterhaltung des Luftstromes, eine Kondensationsstrecke zum Auskondensieren 
des L5semittels und zumindest eine Hdzdnrichtung zum ErwSrmen der Luft auf die 
1 5 Trockentemperatur aufM^eist. 

Bei der Reinigung von Textilien in organischen Ldsemitteln mufi das Ldsemittel nach 
dem ReinigungsprozeB nahezu quantitativ aus den Textilien herausgetrocknet und in 
einem geschlossenen Kreislauf zuruckgewonnen werden. Aus Grunden des 

20 Umweltschutzes dOrfen organische Ldsemittel nur in dem Umfang in die Atmosphare 
gelangen, wie dies nach dem Stand der Technik unvermeidbar ist. t)blicherweise wird 
mit einem geschlossenen Luftkreislauf, in dem die Luft vor Eintritt in die 
Behandlungstrommel erwSrmt wird, das Ldsemittel aus der Ware verdunstet und uber 
eine gekuhlte Kondensationsstrecke im Luftkreislauf aus der 'Trockenluft 

25 herauskondensiert und zuruckgewonnen. Die Trockenluft geht nach dieser Entfemung 
des Ldsemittels wieder zuruck in die Behandlungstrommel. 

Nach dem Stand der Technik wird bei den heute verwendeten 
Textilreinigungsmaschinen ein geschlossener Luftkreislauf wie folgt angeordnet: 

30 

Luft, die uber einen Warmetauscher mit Fremdwarme von auBen auf die gewunschte 
Trockentemperatur erhitzt ist, tritt in die Behandlungstrommel, die die schleuderfeuchte 
gereinigte Textilware enthalt, ein. In der Trommel verdunstet das Ldsemittel und wird 
dampfformig mit der Luft aus der Trommel herausgefuhrt. Die Trockenluft durchstrdmt 
35 sodann einen Warmetauscher, der mit Kuhlwasser oder Qber eine Kaltemaschine auf 
einer Temperatur gehalten wird, bei der ein GroBteil des enthaltenen dampffdrmigen 
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LSsemittels kondensiert wird. Das Kondensat wird in den LSsemitteltank der Maschine 
zuruckgefuhrt. 

Die so abgekuhlte Luft wild fiber einen zweiten warmetauscher, der hSufig der 
5 Kaltemittelkondensator einer wamicpumpe ist, mit Rfickgewinnung der im 
vorhergehenden Kuhler abgeffihrten Warme wieder aufgeheizt. Danach durchstrSmt die 
Luft den zu Beginn genannten Lufterhitzer, mit dem sie wieder auf die 
Trockentemperatur aufgeheizt wird und der Kreislauf beginnt in der 
Behandlungstrommel von neuem. 

10 

Zur Aufrechterhaltung des Luftkreislaufes ist in der Strecke zwischen Trommelaustritt 
und Trommelwiedereintritt fur die Trockenluft ein Geblase angeordnet. 

Das vorgenannte System benotigt neben der Antriebsenergie fur den Ventilator nach 
1 5 dem heutigen Stand der Technik Energie fur den Antrieb des KSltekompressors, also 
die Energie fur den Betrieb der WSrmepumpe, und die Heizenergie fur den 
Luftnacherhitzer, die fur das Erreichen der Trockenendtemperatur notwendig ist. 

Grundsatzlich war man bei der Konzeption dieser Systeme davon ausgegangen, dafi die 
20 Verdunstung des L5semittels in der Behandlungstrommel in erster Linie eine Funktion 
der Trockentemperatur und damit eine Funktion des in der Behandlungstrommel 
erreichten Dampfdruckes des Ldsemittels ist. 

Die im Kreise gefuhrte Trockenluft muB in der Behandlungstrommel zwei Aufgaben 
25 erfuUen; namlich den Transport der Energie, die notwendig ist, um das Losemittel in 
der Trommel zu verdampfen und nun die dort befindlichen Textilien auf die 
Trockentemperatur aufzuwarmen. 

AuBerdem treten fiber die Oberflachenabstrahlung der Maschine Oberflachenverluste 
30 auf. 

Desweiteren muB die Luft den Transport des Losemitteldampfes von der Trommel in 
den KQhler, in dem das Losemittel rekondensiert wird, ubemehmen. 

35 Reinigungsmaschinen werden heute ublicherweise so ausgelegt, dafl ein 
Trockenluftumlauf von etwa 0,5 mVmin bis etwa 1 mVmin je Kilogramm 
Beladekapazit&t der Reinigungsmaschine gewghlt wird. 
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Praktische Untersuchungen flbcr die AbhSngiglceit der Trockengeschwindigkeit von der 
Trockenluftmenge ergaben uberraschenderweise, da0 die Menge des ausgetiagenen 
Lfisemittels unterproportional zur steigenden Trockenluftmenge bei gegebenen 
5 Temperaturen im Kreislauf ansteigt. Das bedeutet, daO die Losemittdkonzentration am 
lYommelaustritt mit steigender Trockenluftmenge abnimmt. Die Folge ist zwangslSufig 
ein Qbeiproportional ansteigender Eneigieveibrauch, wenn zur Beschleunigung der 
Trocknung mit einer erhdhten Trockenluftmenge gearbdtet wird. Die 
Trockentemperatur kann, ausgehend von den Materialeigenschaften der Textilien, nicht 
10 verSndert werden. 

Das bedeutet: 

- Die Verdampfungsgeschwindigkeit in der Trommel wird im wesentlichen durch die 
1 5 zeitabh§ngigen TransportvorgSnge des Losemittels durch das porose Textilgut bestimmt. 

Praktisch werden nur etwa 20 % oder weniger der Losemitteldampfkonzentration in der 
Trockenluft nach der Trommel eneicht, die entsprechend der Trockentemperatur als 
Gleichgewicht erreicht werden mQfite. 

20 - Der Eneigiebedarf zum Verdampfen des Losemittels in der Behandlungstrommel 
betragt nur etwa 10 % des in heutigen Maschinen tatsSchlich ermittelten 
Energieaufwandes. 

- Die gesamte Trockenluft wird nach dem Auslritt aus der Trommel und ihrer Beladung 
25 mit LSsemitteldampf uber einen Kuhler gefuhrt, in dem das Losemittel auskondensiert 

wird. Der Kflhler stellt in der Regel die kalte Seite einer Warmepumpe dar. Auf der 
warmen Seite dieser Warmepumpe wird die abgefuhrte Warmemenge unter 
Berucksichtigung des Obertragungswirkungsgrades wieder zugefQhrt. In den heutigen 
Maschinen betragt die zur Kondensation des Losemittels abzufuhrende 
30 Kondensationswarme nur etwa 5 % der Warmemenge, die zur Abkuhlung der 
Luftmenge abgefuhrt werden muB. Rechnet man fur die Warmepumpe mit einer 
Leistungszahl von 5, so bedeutet das, daiJ noch immer dem Kaltekompressor ein 
elektrisches Energieaquivalent zugefuhrt werden muB, das etwa viermal so groB ist, wie 
die abzufuhrende Kondensationswarme. 

35 

Versucht man nun, die Trockenzeit durch VergroBerung der umlaufenden Luftmenge zu 
verkurzen, so steigt der spezifische Energiebedarf uberproportional an. 
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Die Erhohung der Trockentemperatur, wie sie bei hochsiedenden 
Kohlenwasserstofildsemitteln erforderlich ist, fuhrt automatisch zu dnem nhdhten 
WSrmetranqxMTt in der Kondensationsstrecke und damit dort zu erhdhtrai 
5 Energieaufwand. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt somit darin, dne Vorrichtung und dn 
Verfahren zum Reinigen von T»ctilien mit organischen LSsemitteln gemaB dem 
Oberbegriff der Anspruche 1 und 6 zu liefem, bei denen da Energieveibrauch fur den 

10 KSltekreislauf bei der Rekondensation des Losemittels gegenuber dem Stand der 
Technik verringert ist. Dabei muB die gute Durchluftung des Textilgutes mit der 
Trockenluft in der Trommel erhalten bleiben, um einen mdglichst schnellen Abtransport 
des verdampften LSsemittels zu gewahrleisten. Aufierdem muB die Energiezufuhr, die 
von der Temperatur der Trockenluft und von deren Menge abhSngt, erhalten bleiben, 

15 um auf kurze Trockenzeiten zu kommen. Auch die Menge an kondensiertem Ldsemittd 
aus dem Luftstrom mufi erhalten bldben, weil sonst die Ttockenzeit verlSngert wird. 
Weiterhin sollte die Eintrittstemperatur der Trockenluft in die Ttommd gegenObo- dem 
Stand der Technik erhalten bleiben. Diese Temperatur sollte dnerseits mdglichst hoch 
sdn, um eine hohe Dampfbeladung der Trockenluft zu ermQglichen, andererseits muB 

20 auf die TemperatuibestSndigkeit des Textilgutes RQcksicht genommen werden. 

Die Ldsung dieser Aufgabe ist nur mdglich, wenn der Luftmengenstrom Qber die 
Kondensationsstrecke reduziert wird. Das bedeutet aber, daB bei dner Reduzierung des 
Mengenluftstromes Qber die Kondensationsstrecke die Eingangskonzentration dort 
25 erhoht werden muB. 

Praktische und theoretische Untersuchungen haben uberraschenderweise ergd)en, daB 
die Trockengeschwindigkeit weitgehend unabhSngig ist vom Ldsemittelgdialt der 
Trockenluft am Trommeleintritt, solange die Konzentration weniger als ca. SO % der 
30 Gleichgewichtskonzentration bei der gegebenen Trommeltemperatur betrSgt. 

Mit dieser Erkenntnis wird die oben genannte Aufgabe durch eine Vorrichtung gemSB 
Anspruch 1 und ein Verfahren gem^ Anspruch 6 gel5st. 

35 Dabei wird insbesondere der energetische Wirkungsgrad des Gesamtprozesses 
verbessert. 
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Die vorliegende Erfindung wird im folgenden anhand eines bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispieles unter Bezug auf die beigefugte Zeichnung naher erlautert, in der 
Fig. 1 ein Blcxrkschaltbild eines erfindungsgemafien Trockenkreislaufes zeigt. 

5 Das Trockensystem besteht aus der Behandlungstrommel 1, cinem Flusenfilter zum 
Abscheiden mitgerissener Flusen 2, dem Geblase fur die Aufrechterhaltung des 
Luftkreislaufes 3, einem einstellbaren Drosselventil 4, dem im NebenschluB 
angeordneten Kuhlsystem zum Auskondensieren des Losemittels 5, dem Erhitzer zur 
Wiederaufheizung der Trockenluft auf die Trockentemperatur 6 und einem 
10 Absperrventil 7. Ein Teilstromgeblase 8 kann eingebaut werden, um den Teilluftstrom 
L2 uber die Kondensationsstrecke '5 besser regulieren zu konnen. Die 
Kondensationsstrecke 5 kann aus einem Kuhler, aber auch aus kalter und warmer Seite 
einer Warmepumpe bestehen. Das auskondensierte Losemittel tritt bei 9 aus und wird in 
den Ldsemitteltank zuruckgefuhrt. 

15 

Zu Beginn des Trockenprozesses hat die Ware in der Behandlungstrommel 1 noch die 
Reinigungstemperatur von etwa 30 ^C. Um nun die Trommel mdglichst schnell auf die 
Trockentemperatur von etwa 70 oder SO'^C aufzuheizen, wird die Luft aus der Trommel 
1 uber das Flusenfilter 2, das GeblSse 3, das geoffnete Ventil 4 und dem Heizer 6 

20 zuruckgefuhrt in die Trommel. Dieser geschlossene Kreislauf, bei dem die Kuhlstrecke 
zum Kondensieren des Losemittels umgangen wird, fuhrt zu einer energiesparenden und 
schnellen Aufheizung des Trommelinhaltes auf die gewunschte Trockentemperatur. 1st 
die gewunschte Trockentemperatur erreicht, so wird die Drosselstelle 10 geoffnet und 
Drosselstelle 4 so weit geschlossen, dafi ein Anteil LI der Trockenluft nach dem 

25 Geblase 3 direkt in den Erhitzer 6 geht und von dort zuruck zur T^-ommel. Ein Anteil 
L2 der Luftmenge wird uber die Kondensationsstrecke 5 gefuhrt und tritt vor dem 
Erhitzer 6 bei geschlossenem Ventil 7 wieder in den Hauptluftstrom ein. Die 
Konzentration wird uber das Drosselventil 4 so geregelt, daB mit einem Teilluftstrom 
LI von etwa 20 % bis zu etwa 80 % der umlaufenden Gesamtluftmenge uber die 

30 Kondensationsstrecke das gesamte in der Trommel 1 verdunstete Losungsmittel 
abgefjhrt werden kann. Vorteilhafterweise betragt der Anteil LI etwa 2/3 und der 
Anteil L2 etwa 1/3. 

Durch diese Verfahrensfuhrung wird erreicht, daB der direkte Teilstrom LI fiber die 
35 Drosselstelle 4 die gleiche L6semittelkonzentration aufweist, wie sie am Austritt aus der 
Trommel vorliegt. Der Teilstrom L2 uber die Kondensationsstrecke 5 tritt weitgehend 
ISsemittelfrei wieder in den Hauptstrom ein. Durch die Veranderung des Direktstromes 
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LI flber die Drosselstdle 4 und des Teilstromes 12 flber die Kondensationsstrecke 5 
kann die Konzentration am Heizer 6 und damit am Entritt in die Trommel 1 geregelt 
warden. 

5 Danach dem vorgesagten auch bei dieser Anordnung die Eintrittskonzentration in die 
Trommel 1 deutlich unter der Gleichgewichtskonzentration liegt, die zur 
Trommdtemperatur gehort, kann so die Ldsemittelkonzentration im 
Trockenluflkrcislauf gesteuert werden, ohne den Trockenfadslauf merUich zu 
beeinflussen. 

10 

Wenn demnach bei einer Anordnung nach dem Stand der Technik eine 
Ldsemittelkonzentration von 15 % der Gleichgewichtskonzentration am Trommelaustritt 
erreicht wird, so wird bei der erfindungsgemSBen Anordnung eine Konzentration von 
beispielsweise 45 % der Gleichgewichtskonzentration erreicht, wenn die fiber die 

1 5 Kondensationsstrecke 5 gefuhrte Teilluftmenge L2 dn Drittel der Gesamtluftmenge ist. 
Damit wird der TiockenprozeB aus der Sicht der Gleichgewichtskonzentration nicht 
verschlechtert. Die Transportvorgange des LSsemittds durch das pordse Textilgut sind 
die zeitbestimmende Grofie fur die Trockengeschwindigkeit. Der Energieumsatz in der 
Kondensationsstrecke 5 betragt aber nur ein Drittel dessen, der bei Anordnungen nach 

20 dem Stand der Technik erforderlich w3re. 

Die Ldsemittelkonzentration im Trockenluftkreis kann wahrcnd des Trockenprozesses 
so gesteuert werden, daB (durch VergroBern von L2 und Reduzieren von LI) zum 
Chargenende fur wenige Minuten die Konzentration so abgescnkt wird, daB ein ganz 
25 geringer Losemittelrestgehalt in der Textilware verbleibt. 

Ist die Ware in der Trommel 1 ausreichend getrocknet, so muB der Trommdinhalt vor 
der Entleerung auf eine Temperatur von etwa 30°C abgekuhlt werden. Die Entnahme 
von 80 heiflen Textilien ware fur das Bedienungspersonal unangenehm; zum zweiten 

30 verknittert die kalt entnommene Ware beim Liegen vor der Bugelaibeit weniger als die 
heiB Entnommene. Zum Kaltblasen des Trommelinhaltcs wird das Ventil der 
Drosselstelle 4 ganz geschlossen. Auch Ventil 10 wird geschlossen und damit die Luft 
uber den Kuhler 5 und das geoffnete Ventil 7 mit einer Temperatur vom etwa 10*C 
direkt in die Trommel gefuhrt. Durch diesen Kreislauf 1-2-3-5-7 wird die Textilware in 

35 der Trommel in kurzer Zeit auf die Enmahmetemperatur abgekuhlt. 
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AuBerdem wird auf diese Weise durch Umgehung des Erhitzers 6 dieser nicht bd jeder 
Charge abgekQhlt und muB nicht extra fur die nachste Charge wieder aufgeheizt 
werden, sondem kann in heiOem Zustand stehenbleiben. 

Selbstverstandlich kann» wie erwShnt, bei der erfindungsgemaBen Anoidnung die 
Kondensationsstrecke S auch aus Kiltemittelverdampfer und Kaltemittelkondensor einer 
^K^imepumpe bestehen, um die ^^^irme aus der LuftabkQhlung zurQckzugewinnen. Da 
jedoch bei dieser Anordnung gegenuber dem Stand der Technik der Eneigieumsatz der 
Kondensationsstrecke 5 nur etwa 1/3 bis 1/4 der heute ubiichen Werte betragt, ist die 
Anordnung einer Warmepumpe dann noch eine Frage der Wirtschaftlichkeit, die 
natui^gemlfi von der GrdOe der Reinigungismaschine abhSngt. 

Das erfmdungsgemaBe Trockenverfahren kann grundsStzIich fur jedes Ldsemittel 
eingesetzt werden. 

Besonders groB ist der wirtschaftliche Gewinn natuigemSB beim Einsatz von 
Losemitteln mit hohem Siedepunkt, weil dort die Temperatur hinter dem Erhitzer 6 
hoch sein muB, was automatisch zu einem entsprechend hohen Eneigieveibrauch der 
WSrmepumpe in der Kondensationsstrecke fQhrt. 

Die erfindungsgemSBe Anordnung vermeidet gegenuber dem Stand der Technik auch 
den Energieverbrauch fur Abkflhlung und Wiederaufheizung des LSsemittels der 
Kondensationsstrecke in den ersten funf bis zehn Minuten der Trocknung, weil zu 
diesem Zeitpunkt die Trommeltempcratur noch zu niedrig ist, um die Tiockenluft 
uberhaupt merklich mit Ldsemitteldampf zu beladen. 

Bei der erfindungsgemaBen Anordnung ISufl die Trockenluft bis zum Erreichen der 
Trockentemperatur uberhaupt nicht uber die Kondensationsstrecke 5. Die Trockenluft 
durchiauft den kleinstmdglichen Kreislauf ohne Zwischenabkuhlung bis zu dem 
Zeitpunkt, in dem die Ware in der Trommel die Trockenendtemperatur meicht hat und 
damit Qberhaupt eine merMiche Beladung der Trockenluft mit Losemitteldampf in der 
Trommel erfolgt. 
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Anspriiche 

L Vorrichtung zur Reinigung von Textilien mit organischen L6seniitteln mil einem 
5 Luftkreislauf zum Trocknen der gereinigten Textilien und zum Verdunsten und 
Auskondensieren des in ihnen vcrbliebenen Losemittels, wobei der Luftkreislauf im 
wesentlichen ein GeblSse zur Aufrechterhaltung des Luftstromes, eine 
Kondensationsstrecke zum Auskondensieren des LSsemittels und zumindest eine 
Heizeinrichtung zum ErwSrmen der Luft auf die Trockentcmperatur aufweist, 
1 0 dadurch gekennzeichnety 

daB die Kondensationsstrecke 5 in einem, zu einem Teil des Luftkreislaufes parallelen 
ersten Zweig angeordnet ist, wobei ein durch diesen ersten Zweig flieflender Anteil L2 
des Luftstromes durch eine Regeleinrichtung 4 regelbar ist. 

1 5 2. Vorrichtung gemaO Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Regeleinrichtung 4 hinter dem Geblase 3 und vor der Heizeinrichtung 6 
angeordnet ist, wobei der erste Zweig mit der Kondensationsstrecke 5 zwischen dem 
Geblase 3 und der Regeleinrichtung 4 abzweigt, und zwischen der Regeleinrichtung 4 
20 und der Heizeinrichtung 6 wieder einmundet. 

3. Vorrichtung gemaB Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB hinter der Kondensationsstrecke 5 eine zweite Regeleinrichtung 10 in dem ersten 
25 Zweig angeordnet ist. 

4. Vorrichtung gemSB Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi zwischen der Kondensationsstrecke 5 und der zweiten Regeleinrichtung 10 ein 
30 zweiter Zweig abzweigt, der hinter der Heizeinrichtung 6 wieder einmfindet und in dem 
eine dritte Regeleinrichtung 7 angeordnet ist. 

5. Vorrichtung gemSB einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

35 daB vor der Kondensationsstrecke 5 ein Teilstromgeblase 8 in dem ersten Zweig 
angeordnet ist. 
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6. Verfahren zum Trocknen von mit einem organischen Ldsemittel gereinigten Textilien 
und zum Verdunsten und Auskondensieren des in ihnen verbliebenen L6semittels durch 
einen Luftkreislauf, der ira wesentlichen ein GeblSse zur Aufrechterhaltung des 
Luftstromes, eine Kondensationsstrecke zum Auskondensieren des Ldsemittels und 
5 zumindest eine Heizeinrichtung zum ErwSrmen der Luft auf die Trockentemperatur 
aufweist, 

gekennzeiclinet durch 
folgende Schritte: 

- Erwarmen der Luft im Luftkreislauf auf die Trockentemperatur unter Umgehung der 
1 0 Kondensationsstrecke S, 

- Trocknen der gereinigten Textilien und Verdunsten und Auskondensieren des in ihnen 
verbliebenen Ldsemittels, wobei lediglich ein Anteil L2 des Luftstromes durch die 
Kondensationsstrecke gefQhrt wird, 

- kurzzeitiges Erhdhen des Anteiles L2 des Luftstromes durch die Kondensationsstrecke 
15 5, 

- AbkOhlen der getrockneten Textilien auf die Entnahmetemperatur, wobei der gesamte 
Luftstrom unter Umgehung der Heizeinrichtung 6 durch die Kondensationsstrecke 5 
gefQhrt wird. 

20 7. Verfahren geraflfl Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der durch die Kondensationsstrecke 5 gefuhrte Anteil L2 des Luftstromes etwa 1/3 
betrigt. 
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